Sorten-
Zusammensetzung und Eigenschaften

Code | Code | Kom Tic/ | Binder | Dichte Harte "'91, ""’“""‘um L

Sorte 150 USA | gréBe | Ta(Nb)C TRS s
@) | giem’ | Hvi0 | HV30 ‘ HRA | MPa | PSI | MPam®

CTUOBL K10 c2 | Ultrafein = 42 | 1505 | 2300 | 2200 | 952 | 3700 | 536600 | 63

TSF22 | K104K20 | C2 | Ultrafein _ 82 | 1455 | 1970 | 1930 | 937 | 4400 | 638000 | 7.5

TSF44 | K10K30 | C-2 | Ultrafein = 120 | 14,10 | 1760 | 1730 | 92.7 | 4600 | 667.000 | 78

CTFi12A K15 c-2 Fein - 6,0 15,00 1650 1630 921 2600 377.000 10,2
H20X K15 cz2 Fein - 6,0 14,95 1670 1650 922 | 2200 333.500 99
HC20 K20 co Fein = 6.0 1495 | 1840 | 1820 | 921 | 2200 | 319.000 99
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Klassifikation der WC KorngroBe

WC KorngréBe [um] Klassifikation
<02 Nano
02-05 Ultrafein
05-08 Feinst
08-13 Fein
13-25 Mittel
25-56,0 Grob
=60 Extragrob
Bemerkungen:

1. Die Daten in dieser Tabelle sind typische Materialkennwerte. Anderungen der Daten im Rahmen
des technischen Fortschritts oder durch betrieblich bedingte Weiterentwicklung behalten wir uns vor.

2. K" Die gemessenen kritischen Spannungsintensitatsfaktoren (K ) sind in hohem MaBe von der
Probengeometrie und Probenpraparation abhangig. Ein direkter Vergleich mit Werten, die mit einer
anderen Verfahrensweise ermittelt wurden, ist daher nicht zulassig.
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Sortenbeschreibung |

Ultrafeinkorn-Sorten
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Fein-/Feinstkorn-Sorten

I

Feinkomhartmetall fir VHM-Werkzeuge mit Diamantbeschichtung. Renommiarte
Diamantbeschichtungshersteller bescheinigen CTF12A beste Haftungseigenschaften.

Daher hervorragend geeignet zur Bearbeitung von Graphit bis hin zu hochsiliziumhaltigem

Aluminium.
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Speazialitdten

- Schnitt. Zur s ung von
geschwindigkeiten, auch unter ungiinstigen Bearbeitungsbedingunaen.
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