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HIGH PERFORMANCE CARBIDES
HOCHLEISTUNGSHARTMETALLE

Hard and tough –  
our all-purpose grade

Hart und zäh –  
unsere Universalsorte  

ISO-Classification /  
ISO-Bereich K30-K40

Dia. / Durchm. mm 	1.2 – 42.2

Co % 	 10.0

WC incl. doping % 	 90.0

Density / Dichte g / cm3 	 14.45

HV30 kg /mm2 	 1610

HRA ISO3738 	 92.1

K1C MNm-3/2 	 10.5

Bending strength /
Biegefestigkeit

N / mm2 	 > 4000

Porosity /
Porosität

A 	 < 02

B 	 00

C 	 00

WC grain size /
WC-Korngröße

μm 	 0.6

Applications:
· titanium and heat-resistant alloys
· austenitic stainless steels
· grey cast iron

Anwendungen:
· Titanlegierungen
· warmfeste Legierungen 
· Stahl- und Gusswerkstoffe

K40UF

KONRAD FRIEDRICHS
GERMAN CARBIDE

K-SeriesK44UF K55SFK6UFK40UF K20FK88UFK40XF



Highly balanced 
hardness and toughness

Ausgezeichnete Kombination 
von Härte und Zähigkeit

ISO-Classification / 
ISO-Bereich K20-K30

Dia. / Durchm. mm 	1.2 – 42.2

Co % 	 12.0

WC incl. doping % 	 88.0

Density / Dichte g / cm3 	 14.05

HV30 kg /mm2 	 1680

HRA ISO3738 	 92.6

K1C MNm-3/2 	 10.0

Bending strength /
Biegefestigkeit

N / mm2 	 > 4000

Porosity / 
Porosität

A 	 < 02

B 	 00

C 	 00

WC grain size /
WC-Korngröße

μm 	 0.5

Applications:
· titanium- and nickel based alloys
· high alloyed steels
· grey cast iron
· composite materials
For high speed cutting. 

Anwendungen:
· Titan- und Nickelbasislegierungen
· hochlegierte Stähle
· Gusswerkstoffe
· Verbundstoffe
Für Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. 

K44UF

Our toughest carbide 
for tough cutting conditions

Höchste Zähigkeit 
für schwierige Zerspanung 

ISO-Classification / 
ISO-Bereich K30-K40

Dia. / Durchm. mm 	1.2 – 42.2

Co % 	 10.0

WC incl. doping % 	 90.0

Density / Dichte g / cm3 	 14.50

HV30 kg /mm2 	 1560

HRA ISO3738 	 91.7

K1C MNm-3/2 	 11.5

Bending strength /
Biegefestigkeit

N / mm2 3700

Porosity /
Porosität

A 	 < 02

B 	 00

C 	 00

WC grain size /
WC-Korngröße

μm 	 0.8

Applications:
For tough work piece materials in the 
hardness range < 45 HRC, e.g. 
· stainless and carbon steels
· titanium and nickel alloys.
For low cutting speeds, high feed rates 
and interrupted cutting.

Anwendungen:
Für zähe Werkstoffe mit Härten 
< 45 HRC, z.B. 
· rostfreie und unlegierte Stähle
· Titan- und Nickellegierungen.
Für niedrige Schnittgeschwindigkeiten, 
hohe Vorschübe und unterbrochenen 
Schnitt.

K40XF



Premium carbide grade  
for special applications

Die Premium-Hartmetallsorte  
für spezielle Anwendungen

ISO-Classification / 
ISO-Bereich K05-K10

Dia. / Durchm. mm 	1.2 – 42.2

Co % 	 6.0

WC incl. doping % 	 94.0

Density / Dichte g / cm3 	 14.80

HV30 kg /mm2 	 1900

HRA ISO3738 	 93.6

K1C MNm-3/2 	 9.3

Bending strength /
Biegefestigkeit

N / mm2 	 3900

Porosity / 
Porosität

A 	 < 02

B 	 00

C 	 00

WC grain size /
WC-Korngröße

μm 	 0.6

Applications:
· composite materials (e.g. CFRP)
· graphite
· hardened steels
· grey cast iron

Anwendungen:
· Verbundwerkstoffe (z.B. CFK)
· Graphit
· gehärtete Stähle
· Gusswerkstoffe

K6UF

The milling specialist 
for hard materials

Der Spezialist für das Fräsen 
harter Materialien

ISO-Classification / 
ISO-Bereich K10-K20

Dia. / Durchm. mm 	1.2 – 42.2

Co % 	 10.0

WC incl. doping % 	 90.0

Density / Dichte g / cm3 	 14.35

HV30 kg /mm2 	 1780

HRA ISO3738 	 93.0

K1C MNm-3/2 	 9.8

Bending strength /
Biegefestigkeit

N / mm2 	 > 4000

Porosity /
Porosität

A 	 < 02

B 	 00

C 	 00

WC grain size /
WC-Korngröße 

μm 	 0.5

Applications:
For end milling applications in hard 
materials (45-70 HRC), e.g. 
· fully hardened and tempered
  steels
· hard cast materials
· tempered alloys.

Anwendungen:
Für Schaftfräsen in harten Werkstoffen 
(45-70 HRC), z.B. 
· durchgehärteten und vergüteten
  Stählen
· harten Gusswerkstoffen
· vergüteten Legierungen.

K88UF



Standard grade with wide range 
for solid carbide tools

Unsere Standardsorte mit 
breitem Anwendungsspektrum

ISO-Classification /  
ISO-Bereich K20-K30

Dia. / Durchm. mm 	1.2 – 40.2

Co % 	 8.0

WC incl. doping % 	 92.0

Density / Dichte g / cm3 	 14.60

HV30 kg /mm2 	 1700

HRA ISO3738 	 92.7

K1C MNm-3/2 	 9.5

Bending strength /
Biegefestigkeit

N / mm2 	 3200

Porosity /
Porosität

A 	 < 02

B 	 00

C 	 00

WC grain size /
WC-Korngröße

μm 	 0.7

Applications:
· grey cast and chilled cast iron
· hardened steels
· aluminium alloys

Anwendungen:
· Grau- und Hartguss
· gehärtete Stähle
· Aluminiumlegierungen

K20F

Very hard carbide grade 
for special performance

Unsere Sorte mit sehr hoher Härte 
für Hochleistungsanwendungen

ISO-Classification /  
ISO-Bereich K05-K10

Dia. / Durchm. mm 	1.2 – 32.2

Co % 	 9.0

WC incl. doping % 	 91.0

Density / Dichte g / cm3 	 14.35

HV30 kg /mm2 	 1920

HRA ISO3738 	 93.7

K1C MNm-3/2 	 9.3

Bending strength /
Biegefestigkeit

N / mm2 	 3800

Porosity /
Porosität

A 	 < 02

B 	 00

C 	 00

WC grain size /
WC-Korngröße

μm 	 0.2 – 0.4

Applications:
For highly wear-resistant materials e.g. 
· hardened steels
· graphite
· aluminium alloys 
· composite materials like Kevlar 
  and CFRP.
For high speed cutting and for dry 
cutting.

Anwendungen:
Für hochverschleißfeste Materialien, z.B. 
· gehärtete Stähle
· Graphit
· Aluminiumlegierungen
· Verbundwerkstoffe wie Kevlar und CFK. 
Für Hochgeschwindigkeitszerspanung 
und Trockenbearbeitung.

K55SF
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